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USTAWA
z dnia 26 lipca 2001 r.

o towarach paczkowanych

Rozdzial 1

Przepisy ogodlne

Art. 1.

1. Ustawa okre$la zasady paczkowania produktow przeznaczonych do sprzedazy w
opakowaniach i1 oznaczania opakowan znakiem ,e” oraz zasady produkcji butelek
miarowych i oznaczania ich znakiem ,,3”.

2. Przepisy ustawy nie naruszaja przepiséw odrebnych dotyczacych produktéw, opakowan
oraz warunkow wprowadzania ich do obrotu.

3. Przepisy ustawy stosuje si¢ do $rodkoéw farmaceutycznych i materiatéw medycznych w
zakresie, w jakim nie naruszaja przepiséw dotyczacych tych produktow.

Art. 2.

Uzyte w ustawie okreslenia oznaczaja:

1) btad ilosci towaru paczkowanego, oznaczony znakiem T - rdznicg miedzy iloScia
rzeczywista a ilo§cia nominalna towaru paczkowanego,

2) butelka miarowa - pojemnik oznaczony znakiem ,,3”, zamykany lub przystosowany do
zamykania, przeznaczony do przechowywania, transportu lub dostarczania cieczy, o
pojemnosci nominalnej od 5 ml do 5 | wlacznie, posiadajacy charakterystyke konstrukcyjna
1 jednolito$§¢ wytwarzania zapewniajaca odpowiednia dokladno$¢ pomiaru zawartej w nim
cieczy poprzez napelienie do okreslonego poziomu lub w okreslonym procencie jego
pojemno$ci catkowitej, bez koniecznosci wykonywania niezaleznego pomiaru ilosci
nalewanej do niego cieczy, wykonany ze szkta lub innego materiatu posiadajacego taka
sztywno$¢ 1 stabilno$¢, ktéra zapewnia pojemnikowi zachowanie takich samych
wlasciwosci metrologicznych, jakie zapewnia szkto,

3) dopuszczalna ujemna warto$¢ bledu ilosci towaru paczkowanego, oznaczona znakiem T, -
maksymalna dopuszczalna réznicg migdzy iloscia rzeczywista a ilo§cia nominalng produktu

podana przez paczkujacego,



4) ilo$¢ nominalna towaru paczkowanego - deklarowana przez paczkujacego i oznaczona na

5)

6)

7)

8)

9)

opakowaniu  ilo§¢ produktu w towarze paczkowanym, bez opakowania oraz bez
dodatkowych materialéw lub produktéw zapakowanych razem z produktem, jaka towar
paczkowany powinien zawierac,

ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego - przeznaczona dla nabywcy ilo$¢ produktu w
towarze paczkowanym, bez opakowania i bez dodatkowych materiatdéw lub produktow
dodatkowych zapakowanych razem z produktem, jaka towar paczkowany faktycznie
zawiera; w przypadku produktow, ktorych ilos¢ wyraza si¢ w jednostkach objgtosci, z
wyjatkiem produktéw zamrozonych, ilo$¢ rzeczywista powinna by¢ okre§lana w
temperaturze 20 °C,

kontrola wewnetrzna ilosci towaru paczkowanego - kontrole dotyczaca ilosci produktu w
opakowaniu, wykonywana przez paczkujacego w procesie paczkowania,

kontrola wewngtrzna butelek miarowych - kontrole dotyczaca okreslonych w ustawie
wymagan dla butelek miarowych, wykonywana przez producenta w procesie ich produkc;ji,
metoda referencyjna - metode kontroli towaréw paczkowanych lub kontroli butelek
miarowych, ktora stosuja organy kontroli w celu stwierdzenia poprawnosci procesu
paczkowania produktow lub poprawnosci produkcji butelek miarowych,

opakowanie - w rozumieniu art. 3 ust. 2 pkt 1 i 2 ustawy z dnia 11 maja 2001 r. o

opakowaniach i odpadach opakowaniowych (Dz.U. Nr 63, poz. 638),

10) paczkowanie - umieszczenie odmierzonej porcji produktu w opakowaniu jednostkowym z

przeznaczeniem go do sprzedazy w formie towaru paczkowanego,

11) paczkujacy - przedsigbiorcg w rozumieniu art. 2 ust. 2 ustawy z dnia 19 listopada 1999r. -

Prawo dziatalnos$ci gospodarczej (Dz.U. Nr 101, poz. 1178, z 2000 r. Nr 86, poz. 958 i Nr
114, poz. 1193 oraz z 2001 r. Nr 49, poz. 509), ktory odmierza porcje produktu, umieszcza
je w opakowaniu jednostkowym i wprowadza towar paczkowany do obrotu po raz pierwszy;
dla potrzeb ustawy przedsigbiorca wprowadzajacy na polski obszar celny towary

paczkowane, zwany dalej ,,importerem”, traktowany jest jako paczkujacy,

12) partia towaru paczkowanego, zwana dalej ,,partia” - okreslona liczbg jednakowych towarow

paczkowanych, o takiej samej ilosci nominalnej, zapakowanych w tych samych warunkach 1

w tym samym czasie,

13) produkt - produkt w rozumieniu art. 3 pkt 1 ustawy z dnia 22 stycznia 2000 r. o ogoélnym

bezpieczenstwie produktow (Dz.U. Nr 15, poz. 179),

14) probka towaru paczkowanego, zwana dalej ,,probka” - pobrana losowo z partii okreslona

liczbg towardow paczkowanych, na podstawie ktorej dokonuje si¢ oceny partii,



15) towar paczkowany - produkt przeznaczony do sprzedazy, umieszczony w opakowaniu
jednostkowym dowolnego rodzaju, ktorego deklarowana ilo$¢, odmierzona bez udziatu
nabywcy, nie moze zosta¢ zmieniona bez otworzenia, uszkodzenia lub wyraznego

naruszenia opakowania.

Art. 3.

1. Paczkujacy moze wprowadza¢ do obrotu tylko towary paczkowane spelniajace wymagania
okreslone w ustawie.

2. Importer towaru paczkowanego jest odpowiedzialny za spelnienie wymagan
obowiazujacych paczkujacego zgodnie z ustawa, o ile umowy migdzynarodowe
ratyfikowane przez Rzeczpospolita Polska nie stanowig inacze;j.

Art. 4.

1. Paczkowanie produktow 1 produkcja butelek miarowych podlegaja nadzorowi wiasciwych
organdw administracji miar.

2. Nadzér, o ktorym mowa w ust. 1, obejmuje:
1) kontrolg stosowania w procesie paczkowania zalegalizowanych przyrzadow

pomiarowych,

2) kontrolg stosowanego przez paczkujacego systemu kontroli wewnetrznej ilosci towaru
paczkowanego,

3) kontrole stosowanego przez producenta butelek miarowych  systemu  kontroli
wewngtrznej tych butelek.

3. Nadzor jest sprawowany przez:

1) wydawanie zalecen pokontrolnych 1 sprawdzanie stanu ich realizacji,

2) kierowanie do organu wlasciwego w sprawach o wykroczenia wnioskow o ukaranie,

3) kierowanie do wtasciwych terytorialnie organow inspekcji wnioskéw o przeprowadzenie
kontroli towarow paczkowanych, w zakresie ich wilasciwoséci, w razie stwierdzenia

niezgodno$ci paczkowania z przepisami ustawy.

Art. 5.

1. Towary paczkowane znajdujace si¢ w obrocie lub przeznaczone do wprowadzenia do
obrotu podlegaja kontroli Inspekcji Handlowej, Inspekcji Jakosci Handlowej Artykutow
Rolno-Spozywczych i Inspekcji Farmaceutycznej, w zakresie przewidzianym w niniejszej
ustawie oraz w zakresie ich wlasciwosci, w trybie 1 na warunkach okreslonych w
przepisach odrebnych.

2. Inspekcje wymienione w ust. 1 moga organizowa¢ kontrole wspdlnie z organami
administracji miar.



Rozdzial 2

Zasady paczkowania towarow

Art. 6.

. Produkty moga by¢ umieszczane w opakowaniach jednostkowych dowolnego rodzaju pod
warunkiem, ze nie wprowadzaja nabywcy w btad co do ilo$ci rzeczywiste;.

. Towary paczkowane, z wyjatkiem tych, o ktorych mowa w ust. 3, wprowadzane sa do
obrotu w opakowaniach jednostkowych o dowolnej ilo$ci nominalne;.

. Produkty okreslone w zataczniku nr 1 do ustawy, przeznaczone do sprzedazy jako towary
paczkowane w opakowaniach jednostkowych o ilo$ci nominalnej nie mniejszej niz 5 g lub
5 ml 1 nie wigkszej niz 10 kg lub 10 1 moga by¢ wprowadzane do obrotu wylacznie w
opakowaniach o okreslonych ilo§ciach nominalnych.

. Rada Ministréw okresli, w drodze rozporzadzenia, ilo$ci nominalne zawartos$ci opakowan
jednostkowych towarow paczkowanych dla produktow, o ktérych mowa w ust. 3,
uwzgledniajac zobowiazania migdzynarodowe Rzeczypospolitej Polskie;j.

Art. 7.

. Oznakowanie umieszczone na towarach paczkowanych powinno by¢ tatwe do odczytania i
widoczne w normalnych warunkach prezentacji, a takze wykonane w sposob nie dajacy
si¢ usuna¢ bez uszkodzenia opakowania. Poza wymaganiami dotyczacymi oznakowania
produktéw okreslonymi w przepisach odrgbnych, towary paczkowane wprowadzane do
obrotu powinny posiada¢ nastgpujace oznakowania:

1) nazweg produktu,
2) ilo$¢ nominalna produktu,

3) oznaczenie paczkujacego.

. Rada Ministrow okre$li, w drodze rozporzadzenia, szczegdétowe wymagania dotyczace
oznakowan, o ktérych mowa w ust. 1, jak réwniez przypadki, w ktorych paczkujacy
zwolniony bgdzie z obowiazku umieszczania tych oznakowan, uwzgledniajac koniecznos¢
ochrony praw konsumentéw oraz zobowigzania migdzynarodowe Rzeczypospolitej
Polskiej.

Art. 8.

. Paczkujacy jest odpowiedzialny za to, aby towar paczkowany speiniat wymagania okres§lone
w ustawie. W szczegolnosci ponosi on odpowiedzialno$§¢ za zapewnienie, ze ilo$¢
rzeczywista odpowiada ilo$ci nominalnej podanej na opakowaniu jednostkowym, z
zastrzezeniem ust. 2.

. Parti¢ towaru uznaje si¢ za speiniajaca wymagania ustawy w zakresie dotyczacym ilosci
rzeczywistej, jezeli wynik kontroli przeprowadzonej wedlug metody referencyjnej lub
metody o porownywalnej skutecznosci jest pozytywny.

. Partia towaru, ktérej wynik kontroli wedtug metody referencyjnej jest negatywny, nie moze
by¢ wprowadzona do obrotu.



Art. 9.

1. Paczkujacy jest odpowiedzialny za zorganizowanie 1 przeprowadzanie kontroli wewngtrzne;j
ilosci towaru paczkowanego. Kontrola ta moze by¢ przeprowadzana wylacznie przy
pomocy zalegalizowanych przyrzadéw pomiarowych, odpowiednich do wykonywania
niezbednych czynnosci.

2. Kontroli dokonuje si¢ przez zbadanie kazdej sztuki towaru paczkowanego lub przez
zbadanie probki zgodnie z przyjetym systemem kontroli wewngtrznej ilo$ci towaru
paczkowanego.

3. Jezeli paczkujacy dokonuje kontroli przez zbadanie probki, przyjety system kontroli
wewngtrznej ilosci  towaru paczkowanego powinien zapewnia¢ skuteczno$¢
poréwnywalna do skutecznosci metody referencyjnej. Opis metody referencyjnej
statystycznej kontroli towardéw paczkowanych zawiera zatacznik nr 2 do ustawy.

Art. 10.

W  przypadku towarow paczkowanych importowanych importer powinien posiadaé
dokumentacj¢ $wiadczaca o tym, ze w procesie paczkowania stosowane byly odpowiednie
metody kontroli ilo$ci rzeczywistej, pozwalajace uzna¢ spelnienie warunkéw, o ktorych mowa
w art. 8 ust. 1, bez przeprowadzenia dodatkowej kontroli, o ktorej mowa w art. 9.

Art. 11.

Wymagania dotyczace kontroli wewngtrznej ilosci towaru paczkowanego uwaza sig¢ za
spetnione, jezeli paczkujacy wykorzystuje przy paczkowaniu butelki miarowe i1 napeinia je do
poziomu odpowiadajacego pojemnosci, okreslonej w pkt 1 lit. a) zatacznika nr 4 do ustawy.

Art. 12.

1. Paczkujacy, w terminie co najmniej 30 dni przed rozpoczg¢ciem paczkowania produktow,
jest obowiazany zgtosi¢ ten fakt dyrektorowi okrggowego urzedu miar, wlasciwego dla
miejsca siedziby paczkujacego.

2. Zgloszenie, o ktorym mowa w ust. 1, powinno zawierac:
1) oznaczenie paczkujacego,

2) siedzibg 1 adres,
3) miejsce paczkowania lub, w przypadku towaréw importowanych, miejsce ich
sktadowania,

4) rodzaj paczkowanego produktu.

3. Do zgloszenia paczkujacy powinien dotaczy¢ aktualny wypis z Krajowego Rejestru
Sadowego.

Art. 13.

1. W przypadku gdy w trakcie sprawowania nadzoru, o ktérym mowa w art. 4 ust. 2 pkt 11 2,
wlasciwe terytorialnie organy administracji miar stwierdza stosowanie w procesie



paczkowania niezalegalizowanych przyrzadéw pomiarowych lub wadliwos¢ stosowanego
systemu kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego, organ przeprowadzajacy
kontrole moze wystapi¢ z wnioskiem do witasciwych terytorialnie organdw inspekcji, o
ktorych mowa w art. 5 ust. 1, o przeprowadzenie badania partii zgodnie z metoda
referencyjna okreslona w zataczniku nr 2 do ustawy.

2. Badania probek moga by¢ przeprowadzane w pomieszczeniach paczkujacego lub w
laboratoriach wtasciwych inspekcji.

3. Stwierdzenie wadliwo$ci partii nastgpuje po wykonaniu badan kontrolnych przy

zastosowaniu metody zapewniajacej skuteczno$¢ poréwnywalng ze skutecznoscia metody
referencyjne;j.

Rozdzial 3

Warunki oznaczania towaréw paczkowanych znakiem ,,e”

Art. 14.

Przepisy niniejszego rozdziatu stosuje si¢ do towarow paczkowanych wprowadzanych do
obrotu w opakowaniach jednostkowych o ilosci nominalnej wyrazonej w jednostkach masy lub
objetosci, ktora jest nie mniejsza niz 5 g lub 5 ml 1 nie wigksza niz 10 kg lub 10 1.

Art. 15.

1. Paczkujacy moze na wilasna odpowiedzialno$¢ oznacza¢ znakiem ,,e” towary paczkowane,

o ktorych mowa w art. 14, jezeli towary te oraz proces kontroli ich paczkowania spetniaja
warunki okreslone w niniejszym rozdziale.

2. Znak ,e” oznacza gwarancj¢ paczkujacego, ze towar paczkowany spetnia wymagania
okreslone w przepisach niniejszego rozdziatu. Wzor znaku ,,e” okresla zatacznik nr 3 do
ustawy.

3. Umieszczanie na opakowaniach znakow podobnych do znaku ,,e” jest zabronione.

4. Znak ,,e”, o wysokosci co najmniej 3 mm, umieszcza si¢ na opakowaniu obok oznaczenia
nominalnej masy lub objetosci.

5. Rada Ministrow moze, w drodze rozporzadzenia, ograniczy¢ mozliwo$¢ oznaczania
znakiem ,,e” niektorych grup towaréw paczkowanych i dopusci¢ ich wprowadzanie do
obrotu wyltacznie w opakowaniach o $ciS$le okreslonych ilosciach nominalnych,

uwzgledniajac  konieczno$¢  ochrony praw  konsumentow oraz  zobowigzania
migdzynarodowe Rzeczypospolitej Polskie;.

Art. 16.

1. Paczkujacy w terminie co najmniej 60 dni przed rozpoczeciem paczkowania produktow jest
obowiazany przekaza¢ dyrektorowi wtasciwego terytorialnie okrggowego urzedu miar opis
przyjetego przez siebie systemu kontroli wewngtrznej ilosci towaru paczkowanego,
gwarantujacego wlasciwa kontrolg ilosci rzeczywiste;.

2. Dyrektor wlasciwego terytorialnie okrggowego urzedu miar w terminie 45 dni od dnia
otrzymania od paczkujacego opisu przyjetego systemu kontroli, o ktorym mowa w ust. 1,
moze wydac zalecenia niezbedne do speinienia wymagan wynikajacych z ustawy.



. Paczkujacy moze wystapi¢ do dyrektora wlasciwego terytorialnie okregowego urzedu miar
z wnioskiem o wydanie zaswiadczenia potwierdzajacego, ze przedstawiony opis przyjetego
przez niego systemu kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego jest zgodny z
przepisami ustawy.

Art. 17.

. Paczkujacy moze oznacza¢ towary paczkowane znakiem ,.e” tylko w przypadku, gdy
podczas ich paczkowania stosowany byl system kontroli wewnetrznej ilosci towaru
paczkowanego, ktérego opis zostat przekazany dyrektorowi wlasciwego terytorialnie
okregowego urzedu miar w trybie, o ktérym mowa w art. 16 ust. 1.

. W przypadku otrzymania zalecen, o ktérych mowa w art. 16 ust. 2, paczkujacy jest
obowiazany do ich uwzglgdnienia przed przystapieniem do oznaczania znakiem ,,e”.

. Stosowany przez paczkujacego system kontroli wewngetrznej ilosci towaru paczkowanego
powinien zapewnia¢ skuteczno$¢ porownywalna do skutecznosci metody referencyjne;.

Art. 18.

. Paczkujacy jest obowigzany do dokumentowania w formie pisemnej przeprowadzanych
kontroli wewnetrznych ilosci towaru paczkowanego w sposéb zapewniajacy mozliwos¢
sprawdzenia przez organy administracji miar:

1) czasu 1 miejsca przeprowadzenia tych kontroli,

2) wielkos$ci sprawdzanej partii i pobranej probki,

3) wynikow badania probki wraz z okre§leniem, czy stwierdzony btad nie przekracza
dopuszczalnej wartosci 1 czy dana partia spetnia kryteria dopuszczalnos$ci wprowadzenia do

obrotu.

. Paczkujacy moze wprowadzi¢ do obrotu parti¢ po przeprowadzeniu kontroli wewngtrzne;j
iloSci  towaru paczkowanego 1 stwierdzeniu, ze dana partia spelnia kryteria
dopuszczalno$ci wprowadzenia do obrotu.

. Paczkujacy obowiazany jest do przechowywania dokumentacji, o ktdrej mowa w ust. 1, w
sposob uporzadkowany chronologicznie, przez okres przydatno$ci danej partii towaru do
uzytku, co najmniej przez okres roku i nie dtluzej niz przez okres dwoéch lat od daty
przeprowadzenia kontroli.

. Na zadanie organu administracji miar paczkujacy jest obowiazany udostgpnic
dokumentacjg przeprowadzonych kontroli wewngtrznych ilosci towaru paczkowanego.

. Organy inspekcji, o ktorych mowa w art. 5, maja prawo wgladu do dokumentacji
okreslonej w ust. 1 w celu ustalenia ilo$ci rzeczywistej towaréw wprowadzonych przez
paczkujacego do obrotu.

Art. 19.

. Dyrektor wlasciwego terytorialnie okrggowego urzedu miar, nie czgsciej niz raz w roku,
przeprowadza w pomieszczeniach paczkujacego kontrole planowe w celu stwierdzenia
poprawnosci stosowanego przez paczkujacego systemu kontroli wewngtrznej ilosci towaru
paczkowanego.



2. Za czynno$ci wykonywane przez dyrektora, wlasciwego terytorialnie okrggowego urzedu
miar, zwiazane z planowana kontrola towaréw paczkowanych, pobiera si¢ od paczkujacego
oplaty zgodnie z przepisami ustawy z dnia 11 maja 2001 r. - Prawo o miarach (Dz.U. Nr
63, poz. 636).

3. Wilasciwe terytorialnie organy administracji miar moga w kazdym czasie przeprowadzac
kontrole dorazne. Za czynno$ci wykonywane przez dyrektora, o ktérym mowa w ust. 1,
zwiazane z kontrola dorazna nie pobiera si¢ optaty, chyba ze w ich wyniku zostanie
stwierdzone stosowanie niewtasciwych przyrzadéw pomiarowych lub, ze przyjety system
kontroli wewnetrznej ilosci towaru paczkowanego moze powodowal przekroczenie
dopuszczalnej ujemnej wartosci bledu ilosci towaru paczkowanego T;. W takim przypadku
pobierane sa oplaty jak za kontrole planowe.

4. Do kontroli planowych i1 doraznych stosuje si¢ odpowiednio przepis art. 13 ust. 1.

Art. 20.

Towary paczkowane oznaczone znakiem ,,e” przez paczkujacego w krajach cztonkowskich Unii
Europejskiej zgodnie z obowiazujacymi w tych krajach przepisami, sa dopuszczane do obrotu
na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej bez koniecznosci przeprowadzania dodatkowe;j
kontroli.

Rozdzial 4

Butelki miarowe

Art. 21.

1. Producent butelek moze na wtasna odpowiedzialno$¢ oznacza¢ je znakiem ,,3” (odwrdcony
epsilon) o wysokosci co najmniej 3 mm, stanowiacym gwarancj¢ producenta, ze butelka
spetnia wymagania okreslone w ustawie. Wymagania metrologiczne dotyczace butelek
miarowych zawiera zatacznik nr 4 do ustawy.

2. Wzor znaku ,,3”okresla zatacznik nr 5 do ustawy.

Art. 22.

1. Butelka miarowa powinna posiada¢ tatwe do odczytania, dobrze widoczne oraz
nieusuwalne oznakowania:

1) na boku, przy krawgdzi dna lub na dnie:
a) warto$ci pojemnosci nominalnej w litrach, centylitrach lub mililitrach, podane
wraz z symbolem zastosowanej jednostki miary, cyframi o wysokosci co najmnie;j:
- 3 mm, jezeli nominalna pojemno$¢ jest mniejsza od 20 cl,
- 4 mm, jezeli nominalna pojemno$¢ wynosi od 20 cl do 100 cl,
- 6 mm, jezeli nominalna pojemnos$¢ jest wigksza od 100 cl,
b) znak identyfikacyjny producenta,

¢) znak ,,3”,
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2) na dnie lub przy krawedzi dna w sposdb zapewniajacy rozrdznienie z
oznakowaniami, o ktorych mowa w pkt 1, cyframi o tej samej wysokosci, w jakich jest

wyrazana odpowiednia pojemno$¢ nominalna, zgodnie z metoda lub metodami napeiniania:

a) warto$¢ pojemnosci brzegowej wyrazonej w centylitrach bez symbolu cl lub

b) warto$¢ odleglosci, wyrazonej w milimetrach, od poziomu krawedzi do poziomu
napetnienia odpowiadajacego pojemnosci nominalnej z symbolem mm.

. Na butelce moga by¢ umieszczane inne oznakowania, pod warunkiem ze nie b¢da podobne
do oznakowan, o ktérych mowa w ust. 1.

Art. 23.

. Producent przed rozpoczgciem produkcji butelek miarowych jest obowiazany zglosi¢
Prezesowi Gléwnego Urzedu Miar znak stuzacy do identyfikacji producenta.

. Znak identyfikacyjny producenta powinien posiada¢ indywidualne cechy graficzne
pozwalajace jednoznacznie odrozni¢ go od zarejestrowanych juz znakéw identyfikacyjnych
innych producentow.

. Kazdy producent jest obowiazany umieszcza¢ na produkowanych przez siebie butelkach
miarowych spetniajacych wymagania niniejszej ustawy znak identyfikacyjny producenta.

Art. 24.

. Prezes Glownego Urzedu Miar prowadzi jawny rejestr znakéw identyfikacyjnych
producentdéw butelek miarowych, zwany dalej ,,rejestrem”.

. Rejestr powinien zawierac:
1) oznaczenie producenta,
2) siedzibg 1 adres,
3) numer, pod ktérym producent zostal zarejestrowany w Krajowym Rejestrze Sadowym,
4) symbol graficzny stanowiacy znak identyfikacyjny producenta.

Art. 25.

. Prezes Gtownego Urzedu Miar dokonuje wpisu znaku identyfikacyjnego producenta do
rejestru w terminie 14 dni od dnia otrzymania zgloszenia. Zgtoszenie winno zawiera¢ dane,
o ktorych mowa w art. 24 ust. 2, aktualny wypis z Krajowego Rejestru Sadowego 1 5
egzemplarzy wzoru znaku o wymiarach nie wigkszych niz 5 cm x 5 cm.

. Prezes Glownego Urzedu Miar odmawia wpisu w przypadku, gdy znak zgltoszony przez
producenta jest identyczny ze znakiem juz wczesniej wpisanym do rejestru.

. Prezes Gléwnego Urzedu Miar jest obowiazany wyda¢ pisemne zas§wiadczenie o wpisie
znaku identyfikacyjnego do rejestru w terminie 14 dni od dnia dokonania wpisu.

. W przypadku gdy zgloszony przez producenta wniosek posiada braki formalne lub znak
identyfikacyjny producenta nie posiada indywidualnych cech graficznych pozwalajacych
jednoznacznie odrdzni¢ go od wpisanych juz do rejestru znakoéw identyfikacyjnych innych
producentéw, co moze wprowadza¢ w blad co do tozsamosci producenta butelek
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miarowych, Prezes Gléwnego Urzadu Miar zawiadamia o powyzszym wnioskodawce w
terminie 14 dni od dnia otrzymania zgloszenia oraz wzywa go do usunigcia brakow
formalnych lub do zmiany znaku w terminie nie dtuzszym niz 30 dni od dnia otrzymania
zawiadomienia.

5. Jezeli w wyznaczonym terminie producent nie uzupetni wniosku lub nie przedstawi innego
znaku identyfikacyjnego, Prezes Gtownego Urzedu Miar pozostawia sprawg bez
rozpoznania, informujac o powyzszym wnioskodawcg.

6. Odmowa wpisu nast¢puje w formie decyzji administracyjne;.

Art. 26.

Prezes Gtownego Urzedu Miar jest obowiazany informowa¢ wiasciwe organy panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Komisje Europejska o znakach identyfikacyjnych
producenta wpisanych do rejestru w terminie 30 dni od dnia dokonania wpisu.

Art. 27.

1. Producent butelek miarowych jest odpowiedzialny za zorganizowanie i przeprowadzanie
kontroli wewnetrznej butelek miarowych. Kontrola ta moze by¢ przeprowadzana wytacznie
przy pomocy zalegalizowanych przyrzadow pomiarowych, odpowiednich do wykonywania
niezbednych czynnosci.

2. Stosowany przez producenta system kontroli wewngtrznej butelek miarowych powinien
zapewnia¢ skuteczno$¢ poroéwnywalna do skutecznosci metody referencyjnej. Opis metody
referencyjnej kontroli butelek miarowych zawiera zatacznik nr 6 do ustawy.

3. Producent, w terminie co najmniej 60 dni przed rozpoczeciem produkcji butelek miarowych
jest obowiazany przekaza¢ dyrektorowi wiasciwego terytorialnie okregowego urzedu miar
opis przyjetego przez siebie systemu kontroli wewngtrznej butelek miarowych. Przepisy
art. 16 ust. 2 1 3 stosuje si¢ odpowiednio.

4. Producent moze wprowadza¢ do obrotu parti¢ butelek miarowych po przeprowadzeniu
kontroli wewngtrznej, o ktoérej mowa w ust. 1 1 stwierdzeniu pozytywnego wyniku kontroli.

Art. 28.

1. Butelki miarowe podlegaja kontroli administracji miar przez pobranie probek w
pomieszczeniach producenta.

2. Do kontroli butelek miarowych stosuje si¢ odpowiednio przepisy art. 18 ust. 1, 3 1 4 oraz
art. 19.

3. Stwierdzenie poprawnos$ci danej partii w ramach kontroli, o ktorej mowa w ust. 1, nastepuje
po wykonaniu badan kontrolnych, przy zastosowaniu metody zapewniajacej skutecznos$¢
poréwnywalna ze skutecznoscia metody referencyjne;.
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Rozdzial 5

Przepisy karne

Art. 29.

Kto, paczkujac lub wprowadzajac po raz pierwszy do obrotu towary paczkowane, oznacza je
znakiem ,,e”, bedac swiadomym, ze nie spetniaja one wymagan okreslonych dla tego znaku,
podlega karze grzywny do 5.000 ztotych.

Art. 30.

Kto, oznacza znakiem ,,3” butelki niespeiniajace wymagan okreslonych dla tego znaku lub
butelki takie wprowadza po raz pierwszy do obrotu, podlega karze grzywny do 5.000 ztotych.

Art. 31.

Kto, bedac odpowiedzialnym za dziatalnos¢ produkcyjna lub za kontrolg ilosci rzeczywistej, nie
przestrzega obowiazkoOw wynikajacych z przyjetego systemu kontroli wewnetrznej ilosci
towarow paczkowanych lub kontroli wewngtrznej butelek miarowych lub prowadzi wymagana
dokumentacj¢ tych systemow nierzetelnie, podlega karze grzywny do 1.000 ztotych.

Rozdzial 6

Zmiany w przepisach obowiazujacych

Art. 32.

W ustawie z dnia 20 maja 1971 r. Kodeks wykroczen (Dz.U. Nr 12, poz. 114, z 1981 r. Nr 24,
poz. 124,z 1982 r. Nr 16, poz. 125, z 1983 r. Nr 6, poz. 35 i Nr 44, poz. 203, z 1984 r. Nr 54,
poz. 275,z 1985 r. Nr 14, poz. 60 1 Nr 23, poz. 100, z 1986 r. Nr 39, poz. 193, z 1988 r. Nr 20,
poz. 1351 Nr 41, poz. 324, z 1989 r. Nr 34, poz. 180, z 1990 r. Nr 51, poz. 297, Nr 72, poz. 422
1 Nr 86, poz. 504, z 1991 r. Nr 75, poz. 332 1 Nr 91, poz. 408, z 1992 r. Nr 24, poz. 101, z 1994
r. Nr 123, poz. 600, z 1995 r. Nr 6, poz. 29, Nr 60, poz. 310 i Nr 95, poz. 475, z 1997 r. Nr 54,
poz. 349, Nr 60, poz. 369, Nr 85, poz. 539, Nr 98, poz. 602, Nr 104, poz. 661, Nr 106, poz. 677,
Nr 111, poz. 724, Nr 123, poz. 779, Nr 133, poz. 884 i Nr 141, poz. 942, z 1998 r. Nr 113, poz.
717,z 1999 r. Nr 83, poz. 931 i Nr 101, poz. 1178 oraz z 2000 r. Nr 22, poz. 271, Nr 73, poz.
852, Nr 74, poz. 8551 Nr 117 poz. 1228) wprowadza si¢ nastgpujace zmiany:

1) wart. 136 § 1 po wyrazie ,,jakos$¢” dodaje si¢ wyrazy ,,lub i1lo§¢ nominalng”,

2) w art. 137 § 1 po wyrazie ,,cen” dodaje si¢ wyrazy ,,lub ilo$ci nominalne;j”.

Art. 33.

W ustawie z dnia 26 lutego 1982 r. o cenach (Dz.U. z 1988 r. Nr 27, poz. 195, z 1990 r. Nr 34,
poz. 198, z 1991 r. Nr 100, poz. 442, z 1993 r. Nr 11, poz. 50, z 1994 r. Nr 111, poz. 536, z
1996 r. Nr 106, poz. 496, z 1997 r. Nr 54, poz. 348 i Nr 160, poz. 1085, z 1998 r. Nr 106, poz.
668 oraz z 2000 r. Nr 12, poz. 136, Nr 62, poz. 718, Nr 73 poz. 852 1 Nr 120, poz. 1268) w
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art. 16 w ust. 1 w pkt. 2 po wyrazach: ,przy ustalaniu ceny”, dodaje si¢ wyrazy ,lub
zadeklarowanej na opakowaniu towaru paczkowanego,”.

Rozdzial 7

Przepisy przejsciowe i koncowe

Art. 34.

Paczkujacy produkty oraz producenci butelek miarowych przed wejsciem w zycie ustawy, moga
prowadzi¢ produkcje pod warunkiem spetnienia obowiazkow zgloszeniowych 1 rejestracyjnych,
o ktorych mowa w art. 12 ust. 1, art. 16 ust. 1, art. 23 ust. 1 1 art. 27 ust. 3, w terminie 60 dni od
dnia wejscia w zycie ustawy.

Art. 35.

Ustawa wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 2003 r., z wyjatkiem art. 6 ust. 3 i1 4, art. 20 1 art.
26, ktore stosuje si¢ z dniem uzyskania przez Rzeczpospolita Polska cztonkostwa w Unii
Europejskie;j.



Zalaczniki

do ustawy o towarach paczkowanych

z dnia 26 lipca 2001 r. (poz. ...)

Zalacznik nr 1

WYKAZ PRODUKTOW, KTORE MOGA BYC WPROWADZANE DO OBROTU
WYLACZNIE W OPAKOWANIACH JEDNOSTKOWYCH O OKRESLONYCH ILOSCIACH
NOMINALNYCH TOWARU PACZKOWANEGO

Lp.

Nazwa grupy asortymentowej lub
asortymentu wg Wspoélnej Taryfy Celnej
/WTC/

Symbol
wg Polskiej
Klasyfikacji

Wyrobow

1 Ushug

/PKWiU/

Nazwa wyrobu
wg Polskiej Klasyfikacji Wyrobow
i Ustug /PKWilU/

(a) Wino ze s$wiezych winogron, mus ze
swiezych winogron, w ktorym proces
fermentacji zatrzymano poprzez dodanie
alkoholu, w tym wina z niesfermentowanego
soku  winogronowego  zmieszanego @z
alkoholem, z wyjatkiem win objgtych
pozycjami 22.05 A i B Wspolnej Taryfy
Celnej oraz likierow winnych (pozycja WTC
ex 22.05 C), mus z winogron w procesie
fermentacji badZz w ktorym zatrzymano proces
fermentacji w sposob inny, anizeli poprzez
dodanie alkoholu (pozycja WTC nr 22.04)

(b) ,,Z6le” wina majace nastepujace zrodia
pochodzenia: ,,Cotes du Jura”, ,,Arbois”,
,,L’Etoile” i1,,Chateau-Chalon”

15.93.1

Wina gronowe

(a) Wina musujace (pozycja WTC 22.05 A);
wino w butelkach z korkami w ksztalcie
,»grzybka” mocowanymi przy pomocy wigzan
lub spinek oraz wina w innych opakowaniach
pod ci$nieniem nie mniejszym niz 1 bar i nie
wigkszym niz 3 bary, mierzonym w
temperaturze 20 °C (pozycja WTC 22.05 B)

(b) Inne sfermentowane napoje musujace, w
szczegblnosci cydr, wino z gruszek i miod
(pozycja WTC 22.07 B 1)

15.93.1

15.94.1

Wina gronowe

Napoje fermentowane (np.
jabtecznik, wino z gruszek, miod
pitny), pozostate mieszane napoje
zawierajace alkohol
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Wermut i inne wina ze $wiezych

15.95 winogron przyprawione roslinami
lub substancjami aromatycznymi
Woadka (inna niz z pozycji WTC nr 22.08),
likiery i inne napoje zawierajace spirytus;| 13:91.1 ~|Wodki, likiery i inne napoje
ztozone preparaty na bazie alkoholu (znane alkoholowe,  zlozone  preparaty
jako “’skoncentrowane ekstrakty”) alkoholowe do produkcji napojow |
przeznaczone do produkcji napojow (pozycja
WTC nr 22.09)
Widkna tekstylne, naturalne,
Wibczka z wiokien naturalnych (pochodzenia 17.10.2 | przygotowane do przedzenia.
zwierzgcego, roslinnego Iub mineralnego),
wlokna chemiczne oraz mieszaniny tych
wiokien
Wiokna  tekstylne  chemiczne,
17.10.3 |odcinkowe,  przygotowane  do

przedzenia.
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Zalacznik nr 2

OPIS METODY REFERENCYJNEJ STATYSTYCZNEJ KONTROLI TOWAROW
PACZKOWANYCH

Wymagania metrologiczne dotyczace ilo$ci rzeczywistej towaréw paczkowanych

Dopuszczalne bledy ilosci rzeczywistej towaru paczkowanego

§ 1.1. Partia towarow paczkowanych powinna speinia¢ jednocze$nie nastepujace wymagania
metrologiczne dotyczace:

a) dopuszczalnej ujemnej wartosci btedu ilosci (niedoboru) towaru paczkowanego,

b) $redniej ilosci rzeczywistej produktu w opakowaniu w stosunku do jego ilosci
nominalne;j.

"

2. Srednia ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego, oznaczona ,, X", wyznaczona podczas

kontroli partii towaru paczkowanego, powinna by¢ nie mniejsza niz:

a) ilo$¢ nominalna towaru paczkowanego, oznaczona dalej Q, - w przypadku kontroli calej
partii towarow zgodnie z § 6 ust. 3 pkt. ¢),

b) warto$¢ podana w § 6 ust. 3 pkt. a), (tabela 4 - dla probek, ktore nie ulegaja zniszczeniu
podczas badania) lub w pkt. b), (tabela 5 - dla probek, ktore ulegaja w badaniu
zniszczeniu, czyli sa podczas badania otwierane lub w inny sposdb ulegaja uszkodzeniu)
- w przypadku zastosowania statystycznej metody oceny partii.

3. Dopuszczalng ujemna warto$¢ btedu ilosci towaru paczkowanego T, ustala si¢ zgodnie z

podana ponizej tabela 1:

Tabela |

Ilo$¢ nominalna Q, towaru Ujemna warto$¢ btedu T,

paczkowanego wyrazona w
procentach Q, g lub ml

5do 50 9 —
51 do 100 ] 45
101 do 200 45 :
201 do 300 - 9
301 do 500 3 -
501 do 1000 _ 15
1001 do 10000 1,5 -

Przy stosowaniu tabeli, warto$ci dopuszczalnych biedow T, wyrazonych w procentach Q,

zaokragla si¢ przy przeliczaniu na jednostki masy lub objgtosci do:

- nastgpnej dziesigtnej czesci g albo ml - dla Q, <1000 g albo 1000 ml,
- nastgpnej catkowitej wartosci g albo ml - dla Q, > 1000 g albo 1000 ml.
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4. W kontrolowanej partii nie wigcej niz 2 % towarow paczkowanych moze miec¢ blad ilosci

towaru paczkowanego co najwyzej dwukrotnie wigkszy niz btad T1 podany w tabeli 1.

5. W kontrolowanej partii nie moze by¢ toward6w paczkowanych, ktéorych blad ujemny

~J

przekracza dwukrotna warto$¢ bledu T, podanego w tabeli 1.
Nie okresla si¢ dodatniej wartosci bledu ilosci towaru paczkowanego T (nadmiaru ilosci

towaru w opakowaniu).

. Btad pomiaru podczas wyznaczania ilo$ci rzeczywistej towaru paczkowanego nie powinien

przekracza¢ wartosci =0,2 btedu T,.

Kontrola towar6w paczkowanych

§ 2.1. Kontroli podlega partia towaru paczkowanego. Partia towaru paczkowanego wystarczajaca

do pobrania prébki w celu wyznaczenia Sredniej ilosci produktu w opakowaniu metoda
statystyczna powinna zawiera¢ co najmniej 100 jednostek towaru.

Wynikiem kontroli partii towaru paczkowanego jest jej przyjecie (zaakceptowanie) w
przypadku gdy spelnia ona wymagania metrologiczne okre§lone w niniejszym zataczniku
albo jej odrzucenie (zdyskwalifikowanie 1 uznanie tej partii za wadliwa) jezeli takich
wymagan partia ta nie spetnia.

Jezeli partia brana jest z linii paczkujacej, to liczno$¢ partii stanowia wszystkie towary
przyjete przez system kontrolny paczkujacego, zapakowane w czasie jednej godziny przy
maksymalnej wydajnosci linii. Jezeli partia nie jest brana z linii paczkujacej, to wielko$¢
partii powinna by¢ ograniczona do 10 000 jednostek towaru.

Z partii pobierana jest losowo probka, ktéra jest oznaczana jeszcze przed rozpoczeciem
pierwszego pomiaru kontrolnego. Probke te stanowia towary w liczbie okreslonej w § 4
ust. 1 (tabela 2). Partia towaru, zawierajaca mniej niz 100 towaréw paczkowanych
podlegajacych badaniom nieniszczacym, kontrolowana jest w catosci.

Jezeli jest to konieczne do zapewnienia prawidtowosci badania, to w czasie kontroli towary
paczkowane moga by¢ niszczone (kontrola niszczaca). Kontrole niszczaca nalezy
ogranicza¢ do niezbgdnych przypadkéw i stosowac dla partii zawierajacej co najmniej 100
jednostek towaru za$§ dla mniejszych partii kontrole niszczaca nalezy ogranicza¢ do
przypadkow wynikajacych ze skarg nabywcow i poddawac jej 10 % towardw z partii, lecz
nie mniej niz 2 jednostki.

Przyjecie partii towaru paczkowanego nastgpuje wtedy, gdy w wyniku badania pobranej
probki stwierdzono, ze spelnione sa wymagania okreSlone w § 4-6, dotyczace
odpowiednio:

ilosci rzeczywistej towarow paczkowanych wchodzacych w sktad probki w stosunku do
ilo$ci nominalnej, oraz

sredniej ilosci rzeczywistej towarow paczkowanych wchodzacych w sklad probki w
stosunku do jego ilo$ci nominalne;j.
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7. Jezeli partia towaru paczkowanego nie spetnia tych wymagan, to zostaje odrzucona.

Wyznaczanie ilosci rzeczywistej towaru paczkowanego

§ 3.1. Ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego, wyrazona w jednostkach masy, wyznacza si¢

bezposrednio przez pomiar masy.

2. llo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego, wyrazona w jednostkach objetosci, wyznacza si¢

w zaleznosci od whasciwosci produktu:

- bezposrednio przez pomiar objgtosci,

- posrednio przez pomiar masy i ggstosci.

3. Minimalna akceptowana ilo$¢ rzeczywista towaru paczkowanego jest réwna roznicy

migdzy iloScia nominalng Q, towaru paczkowanego a dopuszczalnym btedem ujemnym T,

okreslonym w §1 ust. 3 (tabela 1).

4. Towary paczkowane o ilo$ci rzeczywistej mniejszej niz minimalnie akceptowana uwaza si¢

za wadliwe.

Kontrola nieniszczaca

§ 4.1. Probki, ktore nie ulegaja zniszczeniu w czasie kontroli, podlegaja kontroli wyrywkowej
dwustopniowej i ocenie wedlug tabeli 2:

Tabela 2
Liczba towarow |Numer |Liczba Laczna liczba Liczba wadliwych jednostek
paczkowanych w|prébki [towarow |kontrolowanych  |[szt.
kwalifikujaca |dyskwalifikujaca parti¢

100-500 I 30 30 S >3

2 30 60 <4 =5
501-3200 1 50 50 <2 25

2 50 100 <6 >7
3201 i wigcej 1 80 80 <3 >7

2 80 160 <8 29

2. Jezeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania prébki nr 1, nalezy do

zbioru liczb kwalifikujacych partig, to nalezy przyjaé tg parti¢ towaru paczkowanego bez pobierania

probki nr 2.

3. Jezeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania probki nr 1, nalezy do

zbioru liczb dyskwalifikujacych partig, to nalezy odrzucié t¢ partie.

4. Jezeli liczba wadliwych jednostek, stwierdzona w wyniku badania prébki nr I, jest wicksza

od najwigkszej liczby kwalifikujacej partig, ale mniejsza od najmniejszej liczby dyskwalifikujacej

partig, to nalezy pobrac i zbadaé probke nr 2.
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5. Jezeli liczba bedaca suma wadliwych jednostek z probek 1 i 2 nalezy do zbioru liczb
kwalifikujacych parti¢ (dla sumy liczb towarow paczkowanych obu probek), to nalezy przyjac te

parti¢ towaru paczkowanego. W przeciwnym razie parti¢ towaru paczkowanego nalezy odrzuci¢.

Kontrola niszczaca

§ 5.1.Probki, ktore ulegaja zniszczeniu w czasie kontroli, podlegaja kontroli wyrywkowej
jednostopniowej i ocenie wedtug tabeli 3:

Tabela 3
Liczba towarow Liczba towarow |Liczba wadliwych jednostek
paczkowanych
w partii paczkowanych w |szt.
probee

kwalifikujaca dyskwalifikujaca

nartie nartie
100 1 wigcej 20 <1 >2

2. Jezeli liczba wadliwych jednostek, wyznaczona w wyniku badania probki nalezy do zbioru
liczb kwalifikujacych partig, to nalezy przyja¢ te partic towaru. W przeciwnym razie parti¢

towaru nalezy odrzucic.

Wyznaczanie Sredniej ilo$ci rzeczywistej towarow paczkowanych wchodzacych w sklad probki

§6.1. Srednig ilo$¢ rzeczywista X towaréw paczkowanych w probce wyznacza si¢ wedtug wzoru:

gdzie:

2. Xi - Suma wyznaczonych warto$ci ilo$ci rzeczywistej towarow paczkowanych
wchodzacych w sktad probki,

n- liczno$¢ probki.

2. Odchylenie standardowe s w badanej probce o licznosci n wyznacza si¢ wedtug wzoru:

1 = _
T \/n 14 (Xi_x)z

— o
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3. Srednia ilo$¢ rzeczywista x towaru paczkowanego z danej probki nie powinna by¢ mniejsza niz:

a) wartos¢ kwalifikujaca podana w tabeli 4 - przy statystycznej kontroli partii dla probek, ktore
nie ulegaja zniszczeniu w czasie badania:

Tabela 4
Liczba Numer probki |Liczba L.aczna liczba Wartos¢ kwalifikujaca g
towarow towarow kontrolowanych lub ml
paczkowanych paczkowanych |towarow
100-500 1 30 30 + 20Q,-0,503s
2 30 60 72 Q,-0,344s
501-3200 1 50 50 +2Q,-0,379s
2 50 100 ¥ 20Q,-0,262s
3201 i wigcej 1 80 80 7 2Q,-0,295s
2 80 160 + 20Q,-0,207s

gdzie znaczenie symboli wystgpujacych w tabeli jest nastgpujace:
Qn - ilo$¢ nominalna towaru paczkowanego,
s - odchylenie standardowe badanej probki,

b) wartos¢ kwalifikujaca podana w tabeli 5 - przy statystycznej kontroli partii dla probek, ktore
ulegaja zniszczeniu w czasie badania:

Tabela 5
Liczba towarow Liczba towarow Wartos¢ kwalifikujaca
paczkowanych w partii paczkowanych w g lub ml
2100 20 ¥ 2Q,-0,640s

c) ilo$¢ nominalna Q, towaru paczkowanego - dla partii kontrolowanych w catosci.
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Zatacznik nr 3

WZOR ZNAKU ,e”

0-4
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Zalacznik nr 4

Wymagania metrologiczne dotyczace butelek miarowych

1. Butelki miarowe powinny charakteryzowaé si¢ nastepujacymi pojemnosciami, ktore
powinny by¢ zawsze okre$lane w temperaturze 20 °C.

a) pojemnos¢ nominalna Vn jest pojemnoscia oznaczona na butelce i stanowi objetos¢ cieczy,
ktora powinna zawiera¢ butelka napelniona w warunkach, w jakich jest wykorzystywana w celu,
do ktorego jest przeznaczona,

b) pojemnos¢ brzegowa butelki jest objetoscia cieczy, jaka w rzeczywistosci zawiera butelka
napelniona do brzegu,

¢) pojemnos¢ rzeczywista butelki jest objegtoScia cieczy, ktdra ona rzeczywiscie zawiera, jezeli
jest doktadnie napeliona zgodnie z warunkami odpowiadajacymi teoretycznie pojemnosci
nominalne;j.

2. Dopuszcza si¢ stosowanie dwoch metod napelniania butelek miarowych:
a) do statego poziomu;
b) do statej pustej przestrzeni w butelce.

Odleglos¢ pomiedzy teoretycznym poziomem napelnienia w przypadku pojemnosci
nominalnej a poziomem brzegowym oraz roznica pomiedzy pojemno$cia brzegowa a
pojemnoscia nominalna, zwana ,,pojemno$cia rozszerzenia lub pusta przestrzenia w butelce”,
powinny by¢ jednakowe dla wszystkich butelek wykonanych wedlug tego samego projektu (tego
samego typu).

3. W celu umozliwienia zmierzenia pojemnosci butelki miarowej z wystarczajaca
doktadnos$cia, majac na uwadze pewne zwyczajowe niepewnos$ci, jakie moga si¢ pojawic przy
napelianiu, a w szczegdlno$ci z dokladno$cia wymagana na podstawie przepisdw ustawy,
maksymalnie dopuszczalne bledy (dodatni i ujemny) w pojemnosci butelek miarowych, tzn.
najwicksze dopuszczalne rdznice (dodatnie i ujemne) w temperaturze 20 °C oraz w warunkach
kontrolnych okreslonych w opisie metody referencyjnej, pomigedzy pojemnoscia rzeczywista a
nominalng Vn, powinny by¢ zgodne z ponizsza tabela:

Pojemnos$¢ nominalna Vn w mililitrach Maksymalne dopuszczalne bledy
% Vn w mililitrach

od 50 do 100 — 3

od 100 do 200 3 —

od 200 do 300 — 6

od 300 do 500 2 —

od 500 do 1000 — 10

od 1000 do 5000 1 —

Maksymalny dopuszczalny btad w pojemnosci brzegowej powinien by¢ identyczny z
maksymalnym dopuszczalnym btedem dla odpowiadajacej jej pojemnos$ci nominalne;j.
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Tolerancja powinna by¢ liczona zawsze od ustalonej warto$ci nominalnej. Systematyczne
wykorzystywanie granic bledu jest zabronione.

4. Pojemno$¢ rzeczywista butelki miarowej nalezy sprawdzac poprzez okre$lenie ilosci wody o
temperaturze 20 °C, jaka butelka faktycznie zawiera, kiedy zostala napeliona do poziomu
odpowiadajacego teoretycznie pojemnosci nominalnej. Pojemno$¢ rzeczywista mozna réwniez
sprawdzi¢ posrednio przy pomocy metody o ekwiwalentnej doktadnosci.



Zalacznik nr 5

WZOR ZNAKU ,3”
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Zalacznik nr 6

OPIS METODY REFERENCYJNEJ KONTROLI BUTELEK MIAROWYCH

A. Metoda pobierania prébek

1. Prébka butelek miarowych tego samego wzoru oraz tej samej produkcji powinna by¢ pobrana w
losowy sposob z partii odpowiadajacej w zasadzie godzinowej produkcji.

2. Jesli wynik pierwszej kontroli przeprowadzonej na partii odpowiadajacej godzinowej produkc;ji jest
niezadowalajacy, mozna przeprowadzi¢ druga kontrolg, oparta na innej probce pobranej z partii
odpowiadajacej dtuzszemu okresowi produkcji albo w oparciu o wyniki zanotowane na kartach
kontroli wewngtrznej producenta, przeprowadzanej zgodnie z przekazanym dyrektorowi
okregowego urzedu miar opisem, co do ktérego nie wniesiono zalecen lub wniesione zalecenia
zostaly wykonane.

3. Liczba butelek miarowych stanowiacych probke powinna wynosi¢ 35 lub 40 w zaleznoSci od tego,
ktéra z dwoch metod stosowania wynikéw okre§lonych w punkcie C, zostala wybrana przez
paczkujacego lub wlasciwe terytorialne organy administracji miar.

B. Pomiar pojemnosci butelek miarowych stanowiacych probke

1. Pomiar powinien zosta¢ przeprowadzony przy pomocy zalegalizowanego przyrzadu pomiarowego,
odpowiedniego dla przeprowadzenia niezbednych czynno$ci.

2. Btad pomiaru pojemnos$ci nie powinien przekracza¢ jednej piatej dopuszczalnego biedu
granicznego odpowiadajacego nominalnej pojemnos$ci butelki miarowe;.

3. Butelki miarowe nalezy najpierw zwazy¢ w stanie pustym.

4. Nastepnie nalezy napetni¢ je woda o temperaturze 20 °C i znanej gestosci do poziomu napetnienia
odpowiedniego dla zastosowanej metody kontroli.

5. Nastgpnie butelki nalezy zwazy¢ w stanie napelnionym.

C. Opracowanie wynikow pomiarow

C,. Metoda odchylenia standardowego

Liczba butelek miarowych w probce wynosi 35.

1) Obliczy¢ érednia X pojemnosci rzeczywistych butelek znajdujacych si¢ w probee x; wg wzoru:

22X
35

2) Obliczy¢ odchylenie standardowe s rzeczywistych pojemnosci x butelek znajdujacych si¢ w partii
wg Wzoru:
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fo—;s(Zx,.)z

34

3) Partia powinna zosta¢ uznana za zgodna z wymogami ustawy, jezeli wartosci X 1 s rOwnoczesnie
spetniaja trzy nastgpujace nierownosci:

X+ks<Ts
X -ks>T
s <F(Ts-Ti)
gdzie:
k=157
F =0,266
s=VhtE
Ti=Vn-E
Vi - warto$¢ pojemnosci nominalnej oznaczona na butelce miarowej zgodnie z art. 22 ust. 1
pkt 1 lit. a)
E- warto$¢ btedu granicznego dopuszczalnego odpowiadajaca pojemnosci nominalnej V,

wyznaczona zgodnie z tabela okre$lona w zataczniku nr 4 do ustawy

C,. Metoda Sredniego zakresu

Liczba butelek miarowych w probce wynosi 40.

1) Obliczy¢ érednia X pojemnosci rzeczywistych butelek znajdujacych si¢ w probee x; wg wzoru:

)_C= sz‘
40

2) Obliczy¢ $redni zakres R rzeczywistych pojemnosci x; butelek znajdujacych si¢ w probce.

W tym celu nalezy podzieli¢ probke zgodnie z kolejnoscia wykonywania pomiaréw objetosci
rzeczywistej na osiem matych probek sktadajacych si¢ z pigciu butelek miarowych kazda i
przeprowadzi¢ nastepujace obliczenia:

a) obliczy¢ zakres R kazdej z matych probek, to znaczy roznicg migdzy rzeczywistymi

pojemnos$ciami najwigkszej i najmniejszej butelki wchodzacej w sktad tej probki;
b) obliczy¢ sume zakreso6w o$miu mniejszych probek 2 Rl. ;

o LR,
—

c) obliczy¢ $redni zakresy R =
3) Partia powinna zosta¢ uznana za zgodna z postanowieniami ustawy, jezeli wartosci X i R spelniaja
roOwnoczesnie nastgpujace trzy nierownosci:

X +k"§ <Ts
X -k'R =T
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R<F(Ts-Ti)

gdzie:
k> =0,668
F’=0,628
Ts=V,+E
T,=V,-E

V,- wartos¢ pojemnosci nominalnej oznaczona na butelce miarowej zgodnie z art. 22 ust. 1
pkt 1 lit. a) ustawy;

E - warto$¢ bledu granicznego dopuszczalnego odpowiadajaca pojemnosci nominalnej V,
wyznaczona zgodnie z tabela okreslona w zalaczniku nr 4 do ustawy.



